Newkim Ist Yalitim Sisternleri ve Sivalar

Tas Yund Is1 Yalitim Levhasi
Yapistirma Hara

Uriin Tamimi nemli kalacak sekilde, su tabakasi yok olana
Yiksek performansli, cimento esasli, polimer kadar beklenmelidir.

katkili, esnek, yuksek stabiliteye sahip, TS EN — Yuzeydeki 6nemli bozuk veya delikler
13500 (29.07.2005) ETICS 151 yalitim sistem- Newkim Tas YOni Levha yapistirma
leri‘icin 6zel hazirlanmis yapistirma harcidir. uygulamasindan en az 24 saat once Newkim

Tamir Harcl ile onarimalidir.
Kullanim Alanlan

— ¢ ve dig mekanlarda Harcan Hazirlanmasi
—Isi yalitim levhalarinin Tas Yind ve Mineral — 25 kg. Newkim Tas YUnd Isi Yalitim Levhasi

YUn yapistinimasinda kullanilir. Yapistirma harcr yaklasik 5.5-6.5 It. temiz su

icine katilarak tercihen dusuk devirli bir

Uygulama Yiizeyleri mikser veya mala ile topak kalmayacak

ic ve Dis Cephelerde; sekilde karistirilir.

Brit beton, (astar uygulanmis) — Hazirlanan harc 3-5 dk. olgunlasmasi icin
—Tudla, dinlendirilir ve tekrar kanstirilarak kullanilir.
— Cimento bazli siva, — Kaptaki kansim 2 saat icerisinde tiiketil-
— Gazbeton melidir.

— Ahsap levhs,
— Diger tum uygulama vyozeyleri icin bize Uygulama Yizeyinin Dizginligine Gore;
— danisiniz. Tim yiizeye yapistirma metoduy;

— Isi yalitim levhasinin tamamina bir mala

Avantajlan veya uygun bir tarakli mala ile Newkim Tas

Kolay uygulanir, mikemmel yapisma saglar. YGnd Isi Yahtim Levhasi Yapistirma harcini
— Suya ve Dona dayaniklidir. surinoz.

— Isi degisikliklerinden etkilenmez Serit ve noktasal sirme metodu;

— Esnektir — Isi yaliim levhasinin tum kenarlarina serit

—Yuksek stabilite saglar, sarkma ve catlama halinde ve orta bolumlerinde ise noktasal

—yapmaz. halde mala ile 151 yalitm levhasi yapistirma
harcini sirondz.

Yiizeyin Hazirlanmasi — Uyqulama esnasinda levhalar yapistirilirken
— Uygulama yUzeyinin kirind almis olmasina mastar kullaniimalidir.

dikkat edilmelidir.

— Uyqulama yuzeyi ve levhalar saglam olup
toz, yag, boya, silikon, kir malzemesi,
deterjan vs. gibi yapismayi onleyici
maddelerden temizlenmis olmalidir.

— Uyqulama yuzeyi islatilmali ve nemli kalmasi
sadlanmalidir.

— Cok gozenekli yizeyler islatimali ve yizey




Newkim Ist Yalitim Sistemleri ve Sivalar

Uygulama Sartlan Uygulama Aletleri
— Ortam sicakhigi: +5 °C ile +35 °C arasinda El mikseri, mala, tarakli mala
olmalidir.
— Cok nemli ve/veya cok sicak havalarda, Uyarilar ve Oneriler
giines altinda uyqulama yapmaktan kacinil- Yalitim levhalar birbirine iyice yaklastirilarak
malidir. yerlestirilmeli, —1s1 transferini ~ 6nlemek
— Donmus, erimekte olan veya 24 saat amaciyla levhalar arasindaki  bosluklar
icerisinde don tehlikesi olan yUzeylerde mUmkin oldugunca az olmalidir.

uygulanmamalidir.
— Tugla, biriket veya gazbeton Uzerine kaba
siva  yapllmadan  dogrudan  uygulama

yaplimaz.
Teknik Bilgi Teknik Bilgiler; 23°C (+2°)'de %55 (+5°C) badil nem ortamina goredir.
Gorinim Gri Renkli ince Toz
Toz Yogunluk 1,65 kg. / Lt. (£0.150)
Su Karisim Orani 5.5-6.5 It. su / 25 kg. Toz
Dinlendirme Suresi 3-5 dakika
Kap OmrU Yaklasik 2 saat
Kabuklasma Suresi 15 dakika
Uygulama Kalinhgi Maksimum 8 mm.
Dubelleme Min. 24 saat sonra
Uzerine Siva Uygulama Suresi Enaz 1 gun
Uygulama Sicakhd +5°C / +35°C
Egilme Dayanimi > 2.0 N/mm2
Basinc Dayanimi 2 6.0 N/mm2
Alt Tabakaya Yapisma Mukavemeti > 0.5 N/mm?
Isi Yalitim Levhasina Yapisma Mukavemeti > 0.08 N/mm2
Su Emme (30 dk. sonunda) <54q.
Su Emme (240 dk. sonunda) <10 qr.
Yangin Sinifi Al
A \ Tiiketim 428 Ambalaj e N\ RafOmri Yy _ W Renk
@46 om Q) 25kg.KraftTorba  “&s%' Rutubetsizve kuruortamlarda e

tretim tarihinden itibaren 1 yil
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